De CE-markering voor herstel-
producten is verplicht sedert

31 december 2007 en steunt op de
nieuwe Europese norm NBN EN
1504-3 [7]. In Belgié bestaat er naast
de CE-markering ook een vrijwillige
BENOR-markering, die gebaseerd

is op de op 1 februari 2007 goed-
gekeurde Technische Voorschriften
PTV 563 [1]. Hierna wordt dieper
ingegaan op de belangrijkste wijzigin-
gen die deze documenten met zich
meebrengen.
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1 HISTORISCH OVERZICHT

In Belgi¢ worden er sinds 1995 technische
goedkeuringen afgeleverd voor herstelmor-
tels aan de hand van de technische goedkeu-
ringsleidraad GO007 [3] voor cementgebon-
den herstelmortels (). Een tweede technische
goedkeuringsleidraad, met name de leidraad
GO0013 [5] voor harsgebonden herstelmortels,
zag het lichtin 1997. In de loop der tijd werden
er verschillende wijzigingen aangebracht aan
de technische goedkeuringsleidraad G0007
om rekening te houden met de nieuwe Eu-
ropese normen. De oorspronkelijk voorziene
proefprocedures werden in meerdere gevallen
vervangen door Europese proefnormen. Aan
deze leidraad werd tevens een bijlage [4] toe-
gevoegd om een classificatie mogelijk te ma-
ken en aldus de aanduiding van de herstelmor-
tels te vergemakkelijken. In december 2005
verscheen tenslotte de Europese norm NBN
EN 1504-3 [7] met betrekking tot dergelijke
herstelproducten.

2 DE EUROPESE NORM NBN
EN 1504-3 MET BETREKKING TOT
STRUCTURELE EN NIET-STRUC-
TURELE BETONHERSTELLINGEN

De norm NBN EN 1504-3 vormt het derde
deel van een normenreeks, gewijd aan de her-
stelling van beton. Ze heeft zowel betrekking
op cementgebonden als op harsgebonden mor-
tels en beton.
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Deze norm vormt de grondslag van de CE-
markering van dergelijke producten. Het in
de norm gedefinieerde conformiteitsatteste-
ringssysteem is het systeem 2+ of 4 (%), voor
zover deze producten gebruikt zullen worden
in gebouwen en werken van burgerlijke bouw-
kunde met respectievelijk hoge of lage pres-
tatie-eisen.

Voor situaties waarbij voldaan moet worden
aan de brandreactiereglementering, zal het
conformiteitsattesteringssysteem 1, 3 of 4 van
toepassing zijn, athankelijk van de door de fa-
brikant gedeclareerde brandreactieklasse.

De norm NBN EN 1504-3 handelt over her-
stelmortels en -beton (*) voor gebruik in de
volgende gevallen :

* herstelling van beton door het manueel aan-
brengen van mortel, door het gieten van be-
ton of door het spuiten van mortel of beton
(cf. principe 3 uitde NBN ENV 1504-9 [10]
—methoden 3.1, 3.2 en 3.3)

* structurele versteviging door de toevoeging
van mortel of beton (cf. principe 4 uit de
NBN ENV 1504-9 — methode 4.4)

* instandhouding of herstelling van de passi-
viteit door de verhoging van de betondek-
king met behulp van mortel of beton of door
de vervanging van het aangetaste beton (cf.
principe 7 van de NBN ENV 1504-9 — me-
thoden 7.1 en 7.2).

Voor elk van deze toepassingen definieert de
norm NBN EN 1504-3 de prestatickarakte-
ristieken die vereist zijn in alle gevallen : de
druksterkte, de hechting en de verhinderde
krimp of uitzetting. Voor de herstelling van
gewapend beton komen hier ook het gehalte

(") Leidraad opgesteld door een werkgroep met leden van het Centre belge d’étude des polyméres et des
composites (CEP), het Ministére wallon de I’Equipement et des Transports (MET) en het Vlaamse
departement Leefmilieu en Infrastructuur (LIN).

(®) Zie http://info.benoratg.org/content/index_ce_info6.cfm

(®) De term ‘beton’ wordt in de norm verkeerdelijk gebruikt. De toegepaste proefmethoden gelden im-
mers enkel voor mortel (en in het uiterste geval voor microbeton), maar zeker niet voor beton.

en uitvoering

aan chloriden en de carbonatatieweerstand bij.
De elasticiteitsmodulus is een vereiste karak-
teristiek voor de structurele versteviging door
toevoeging van mortel of beton.

Voor bepaalde toepassingen kunnen ook pres-
tatie-eisen zoals de thermische compatibiliteit,
de slipweerstand en de permeabiliteit voor wa-
ter door capillaire absorptie opgelegd worden.

De norm NBN EN 1504-3 voorziet een aantal
identificatieproeven waaruit de fabrikant de
proeven selecteert die hij representatief acht
voor zijn product of herstellingssysteem. Ver-
der zijn er in de norm toleranties op de gede-
clareerde waarden opgenomen.

De identificatieproeven hebben tot doel de be-
standdelen te analyseren : korrelverdeling van
de droge bestanddelen, infraroodspectrum-
analyse voor producten die organische stoffen
bevatten, en, in het geval van harsgebonden
producten, epoxyequivalent, aminefunctie en
bepaling van vluchtige en niet-vluchtige stof-
fen in de vloeibare bestanddelen.

De identificatie van de herstelproducten ge-
beurt eveneens aan de hand van de karakteris-
tieken die eigen zijn aan de verse en verharde
herstelmortel. In het geval van verse herstel-
mortel kan het bijvoorbeeld gaan om de ver-
werkbaarheid en de verhardingssnelheid, en,
specifiek voor harsgebonden producten, om de
pot-life. Op verharde herstelmortel gaat men
over tot de bepaling van de druksterkte en de
volumieke massa.

De fabrikant moet zijn herstelproducten on-
derwerpen aan een aantal initiéle prestatie-
proeven die ofwel vereist zijn ofwel nuttig
kunnen zijn voor bepaalde toepassingen. De
eisen uit de norm NBN EN 1504-3 zijn opge-
nomen in tabel 1 (p. 2). Men kan vier klassen
onderscheiden :

e R1 en R2 voor niet-structurele herstellingen
* R3 en R4 voor structurele herstellingen.
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Tabel 1 Prestatie-eisen voor producten voor structurele en niet-structurele herstellingen [12].

Prestatie-eisen LS i m Niet-structureel
ondergrond methode
Druksterkte Geen ALz > 45 MPa > 25 MPa > 15 MPa > 10 MPa
EN 12190 - - - -
. NBN EN o
Chloridegehalte Geen 1015-17 < 0,05 %
Hechtsterkte MC (0,40) NI13l5\l4§N > 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa (")
i i i i Hechtsterkte na de proef (*) (°)
\gerlgmderde krimp/uitzetting MC (0,40) NBN EN Geen eisen
) O 12617-4 >2,0 MPa >1,5 MPa > 0,8 MPa (')
. NBN EN d, < beproefde ondergrond .
6 k 7
Carbonatatieweerstand (°) Geen 13295 (MC(0,45)) Geen eisen (")
Elasticiteitsmodulus Geen N%'LEZN > 20 GPa > 15 GPa Geen eisen
Thermische compatibiliteit :
— vorst-dooi (°) () MC (0,40) NBN EN Hechtsterkte na 50 cycli (*) (%) Visuele con-
13687-1 trole na
> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa (') 50 cycli
— stortregen (°) (5) MC (0,40) NBN EN Hechtsterkte na 30 cycli (*) (%) Visuele con-
13687-2 trole na
> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa (1) 30 cycli
— droge temperatuurwisselin- MC (0,40) NBN EN Hechtsterkte na 30 cycli (*) (%) Visuele con-
gen (°) (8 13687-4 trole na
> 2,0 MPa > 1,5 MPa > 0,8 MPa (1) 30 cycli
NBN EN Klasse | : > 40 beproefde eenheden in vochtige toestand
Slip- en uitglijweerstand Geen 130364 Klasse Il : > 40 beproefde eenheden in droge toestand
Klasse Il : > 55 beproefde eenheden in vochtige toestand
NBN EN Niet noodzakelijk indien de thermische compatibiliteitsproeven
Uitzettingscoéfficiént Geen 1770 uitgevoerd werden, zoniet hanteert men de gedeclareerde
waarde
Capillaire absorptie Geen N1B;’l\(l)5E7N < 0,5 kg/m2vh Geen eisen

) Een minimale treksterkte van 0,5 MPa is vereist indien er zich in het herstelmateriaal een cohesiebreuk voordoet.
2) Niet vereist voor een betonherstelling door spuiten van mortel of beton.
%) Niet vereist in geval van temperatuurwisselingen.
%) Gemiddelde waarde zonder individuele waarde lager dan 75 % van de minimale eis.
%) Gemiddelde toegelaten scheurbreedte < 0,05 mm, afwezigheid van scheuren > 0,1 mm en van afschilfering.
%) De carbonatatieweerstand heeft enkel belang voor gewapend beton.
) Niet geschikt voor de bescherming tegen carbonatatie, tenzij het systeem een aangetoonde opperviaktebescherming biedt tegen carbonatatie (zie NBN
EN 1504-2).
(®) De keuze van de methode hangt af van de blootstellingsomstandigheden. Indien een product conform is met deel 1 van de norm NBN EN 13687, is het ook
conform met delen 2 en 4.

Deze eisen wijken sterk af van de eisen uit de
oude leidraad G0O0O7 voor cementgebonden
herstelmortels, vermits er hierin slechts twee
klassen voorzien waren, meer bepaald mortels
voor structurele en niet-structurele herstellin-
gen, waaraan bovendien andere eisen (bv. op
het vlak van mechanische sterkte en hechting)
verbonden waren dan deze uit de norm NBN
EN 1504-3 (cf. tabel 2).

Voor herstelproducten die gebruikt moe-
ten worden in elementen, onderworpen aan
brandreactie-eisen, moet de fabrikant de
brandreactieklasse van zijn product declare-
ren. We willen erop wijzen dat de brandreac-
tieproef niet vereist is voor herstelproducten
die minder dan 1 massa- of volumepercent (de
strengste waarde wordt weerhouden) homo-

geen verdeeld organisch materiaal bevatten.
In voorkomend geval gaat men ervan uit dat
het product behoort tot klasse Al, zonder uit-
voering van een proef.

Herstelproducten die meer dan 1 massa- of
volumepercent organisch materiaal bevatten,
moeten echter wel volgens de norm NBN EN
13501-1 [9] beproefd worden.

In een informatieve bijlage herneemt de norm
NBN EN 1504-3 alle eigenschappen die van
nut kunnen zijn voor speciale toepassingen,
evenals de overeenkomstige proefmethoden,
en, in bepaalde gevallen, de overeenkomstige
eisen. Het gaat hier bijvoorbeeld om de chlo-
ridenindringing, de kruip bij druk, de chemi-
sche weerstand en de toepassing boven het
hoofd.

Tabel 2 Enkele eisen uit de oude leidraad G0007 [3].

Prestatiekarakte- Structurele her- Niet-structurele
e Proefmethode . .
ristieken stelling herstelling

Druksterkte
Hechtsterkte

NBN EN 12190
NBN EN 1542
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> 40 MPa
>2,0 MPa

> 30 MPa
>1,5 MPa




3 DE TECHNISCHE VOORSCHRIF-
TEN PTV 563

In Belgi¢ werden de Technische Voorschriften
PTV 563 [1] uitgegeven die de grondslag vor-
men van het vrijwillige BENOR-kwaliteits-
merk voor herstelmortels.

Zoals hiervoor reeds vermeld werd, is de con-
formiteitsattestering voor herstel- en bescher-
mingsproducten voor beton in het kader van
de CE-markering van niveau 2+. Dit betekent
onder meer dat de fabrikant de initi€le type-
proeven kan uitvoeren volgens een interne
procedure en dat het productiecontrolesysteem
gecertificeerd is voor een productengamma,
behorend tot dezelfde productie-eenheid.

Het BENOR-merk heeft tot doel meer infor-
matie te verstrekken en het vertrouwen van de
gebruikers en de voorschrijvers ten opzichte
van de herstelproducten te verhogen. Het moet
toelaten een genormaliseerde technische fiche
op te stellen die enkel zal afgeleverd worden
indien de volgende voorwaarden vervuld
zijn :

* de initi€le proeven worden uitgevoerd in
een laboratorium dat erkend werd door de
BCCA (Belgian Construction Certification
Association) en worden beoordeeld door de
BCCA

* het productiecontrolesysteem wordt gecon-
troleerd (grondstoffen, fabricage, controle
van het eindproduct)

e de proefstukken worden regelmatig aan
proeven onderworpen in een extern labora-
torium dat erkend werd door de BCCA.

De PTV 563 hebben hetzelfde toepassingsge-

bied als de Europese norm NBN EN 1504-3,

maar spitsen zich specifiek toe op de volgende

mortels :

* herstelmortels, aangebracht in lagen van
minstens 5 mm dik

* egaliseermortels, met een dikte van 2 tot
8§ mm

* mortels ter correctie van de textuur van
brugdekken, met een dikte van 2 tot 8§ mm

* mortels ter correctie van de vlakheid van
brugdekken, waarvan de dikte kan oplopen
tot 40 mm.

Voor mortels ter correctie van de vlakheid van
brugdekken leggen de PTV 563 de klasse R4
op. Mortels ter correctie van de textuur van
brugdekken moeten ten minste tot klasse R3
behoren. Voor herstelmortels en egaliseer-
mortels wordt geen minimale klasse opge-
legd.

De PTV vermelden ook een groter aantal iden-
tificatieproeven dan de norm. Voor cementge-
bonden mortels gaat het hier bijvoorbeeld om
waterabsorptieproeven door onderdompeling
en buigproeven na 7 en 28 dagen. Daarnaast
zijn er in de PTV identificatieproeven en to-
leranties opgenomen voor hechtingsproducten

waarvan het gebruik verplicht is bij aanwen-
ding van harsgebonden herstelmortels.

De PTV maken een onderscheid tussen ka-
rakteristieken en eisen die opgelegd moeten
worden voor alle toepassingen en andere die
slechts gelden voor bepaalde gevallen.

Naast voornoemde identificatieproeven leg-
gen de PTV nog enkele andere kenmerken op
die voorzien moeten worden voor alle toepas-
singen : de druksterkte, de hechtsterkte en de
buigtreksterkte.

Wat de hechtsterkte voor mortels op basis van
epoxyharsen betreft, moeten alle waarden ho-
ger zijn dan 3 N/mm?.

Voor mortels voor structurele herstellingen
(klassen R3 en R4), die gebruikt worden
zonder hechtingsproduct, zijn een aantal mi-
nimumwaarden opgenomen voor de buigtrek-
sterkte na 28 dagen. Deze eisen worden ge-
rechtvaardigd door het feit dat de ‘Belgische’
praktijk heeft aangewezen dat de hechting in
relatie staat tot de cohesie van de mortels.

Daarnaast zijn er voor bepaalde beoogde ge-
bruiken bijkomende voorschriften opgenomen
zoals de weerstand tegen dooizouten, thermi-
sche compatibiliteit, en — voor harsgebonden
mortels — de weerstand tegen zon-regencycli
en de glasovergangstemperatuur.

Voor mortels die aangebracht worden door
gieten, leggen de PTV 563 eisen op in verband
met de reologie en de segregatieweerstand.

Bovendien staat vermeld dat de gemiddelde
waarde en de minimale waarden, na thermi-
sche compatibiliteitsproeven volgens een van
de drie normen die opgenomen zijn in de NBN
EN 1504-3 [3], minstens 80 % moeten bedra-
gen van de waarden die bekomen werden in
intacte toestand.

Het voornaamste belang van de Technische
Voorschriften ligt echter in de beoordeling van
de gebruiksgrensvoorwaarden die door de fa-
brikant voorzien worden aan de hand van eisen
voor het uitzicht (afwezigheid van scheuren),
voor de vlakheid en voor de hechtsterkte van
mortels, aangebracht op een genormaliseerde
ondergrond met een grote oppervlakte (50 cm
x 100 cm).

Deze gebruiksvoorwaarden omvatten :

* de hygrothermische uitvoerings- en verhar-
dingsvoorwaarden

* de positie van de ondergrond

* de door de fabrikant voorziene dikte.

De proeven worden uitgevoerd op een onder-
grond die specifiek aangepast is voor het voor-
ziene gebruik. De ondergrond voor manueel
aangebrachte herstelmortels zal dus verschil-
len van deze voor cementgebonden mortels ter
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correctie van de vlakheid en de textuur voor
brugdekken.

De PTV 563 bevatten eveneens hechtsterkte-
proeven ter beoordeling van de compatibiliteit
tussen de herstel- en egaliseermortels.

Tenslotteisinde PTV 563 de opstelling van een
genormaliseerde technische fiche (BENOR)
voorzien. Deze fiche geeft een beschrijving
van de herstelmortel en klasseert deze aan de
hand van een UW-classificatiesysteem (U :
voorzien gebruik/toepassingsgebied; W : toe-
pasbaarheid/gebruiksvoorwaarden).

In Bijlage B van de PTV vindt men een be-
schrijving van de uitvoering van cementge-
bonden herstelmortels (CC of PCC), terwijl
Bijlage C deze van polymeergebonden her-
stelmortels (PC) geeft.

4 DE UITVOERING VAN HERSTEL-
MORTELS

De technische goedkeuringsleidraden G0007
[3] en GOO13 [5] bevatten aanbevelingen voor
het verkrijgen van een duurzame betonherstel-
ling met herstelmortel. Deze werden overgeno-
men in de Bijlagen B en C van de PTV 563.

Ook in de norm NBN EN 1504-10 [8] met be-
trekking tot het gebruik van herstelproducten
en -systemen op de bouwplaats zijn een aantal
algemene aanbevelingen voor de betonher-
stelling met herstelproducten vermeld. Meer
concrete regels zijn opgenomen in een infor-
matieve bijlage.

De verschillende stappen die ondernomen
moeten worden voor de herstelling van een ge-
carbonateerd beton met cementgebonden her-
stelmortels, zoals voorzien in de PTV 563 [1],
worden hierna voorgesteld. Ze kwamen ook
reeds aan bod in een WTCB-Dossier [11].

De herstellingswerkzaamheden verlopen vol-

gens een aantal verschillende fasen :

e detectie van de zones die aangetast (zouden
kunnen) zijn door carbonatatie

* verwijdering van de loszittende delen en
van de delen van minder goede kwaliteit

* verwijdering van roest op de wapening
(deze stap is niet voorzien in de norm NBN
EN 1504-10)

* aanbrengen van de corrosiewerende be-
schermingsbekleding op de wapening in-
dien de betondekking kleiner is dan 20 mm

* bevochtiging van de ondergrond, minstens
twee uur voor het aanbrengen van de her-
stelmortel

* aanbrengen van de herstelmortel en van een
eventueel nabehandelingsproduct

 eventuele plaatsing van een beschermings-
bekleding. De norm NBN EN 1504-2 [6]
kan als referentiedocument gebruikt worden
voor dergelijke bekledingen.
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4.1 VOORBEREIDING VAN DE ONDERGROND

De te herstellen zones moeten eerst geson-

deerd worden. Hierbij schenkt men aandacht

aan :

* zones waar het oppervlak gebreken vertoont
of beschadigd is

* hol klinkende zones

* zones waarvan de betondekking ontoerei-
kende mechanische karakteristieken ver-
toont (onthechting, zanderigheid, ...).

Nadat de opdrachtgever de aldus gerepertori-
eerde zones goedgekeurd heeft, worden deze
afgebakend met een zaagsnede van 5 mm diep,
die op het betonoppervlak aangebracht wordt
volgens een veelhoeklijn. Indien de maximale
diameter van de granulaten van de herstelmor-
tel D groter is dan 2 mm, moet de zaagsnede
minstens 3D__diep zijn.

De delen met ontoereikende hechting of waar-
van de betonkwaliteit minder goed is, worden
in de aldus afgebakende zones verwijderd tot
op het gezonde beton en over een diepte van
minstens 5 mm (minstens 3D__indien D>
2 mm). Dit gebeurt in principe met een lucht-
drukhamer. Vlamstralen is verboden. In de
norm NBN EN 1504-10 [8] wordt aanbevolen
een beroep te doen op water onder een druk
van 60 tot 110 MPa, vermits de andere (ther-
mische en mechanische) methoden micro-
scheurtjes veroorzaken in het achtergebleven
beton.

De norm NBN EN 1504-10 [8] stelt dat de
ingesneden randen een hoek van minstens
90° en hoogstens 135° moeten vormen om
te vermijden dat het aangrenzende gezonde
betonoppervlak zou loskomen. Ze moeten
daarnaast voldoende opgeruwd zijn om een
goede mechanische hechting tussen het oor-
spronkelijke materiaal en het herstelproduct te
waarborgen.

Indien de wapening zich in een gecarbona-
teerde zone bevindt en er een corrosiegevaar
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Afb. 1 Verwijdering van het aangetaste beton volgens de norm NBN

EN 1504-10 [8].

1. Minimale hoek
2. Maximale hoek
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bestaat, stellen de PTV als algemene regel dat
het beton rondom de wapening moet verwij-
derd worden tot aan de niet-gecarbonateerde
zone.

Volgens de PTV 563 is de diepte waarover het

beton moet verwijderd worden, in geval van

een depassivatie van de wapening door carbo-
natatie, athankelijk van de betondekking :

* indien de uiteindelijke betondekking na
herstelling groter is dan 20 mm en de wa-
peningsomtrek zich grotendeels in de niet-
gecarbonateerde zone bevindt, is het niet
nodig de wapening volledig vrij te maken.
De helft van het staaloppervlak wordt ont-
bloot (afbeelding 2)

* indien de uiteindelijke betondekking na
herstelling groter is dan 20 mm en de wa-
peningsomtrek zich grotendeels in de gecar-
bonateerde zone bevindt, moet de wapening
volledig vrijgemaakt worden tot 10 mm
achter de wapening en over een breedte van
minstens 20 mm (zie afbeelding 3)

¢ indien de uiteindelijke betondekking kleiner
is dan 20 mm, maar groter dan 10 mm, moet
de wapening volledig vrijgemaakt worden,
onafhankelijk van het percentage van de wa-
peningsomtrek dat aangetast is door corrosie
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Afb. 2 Betondekking

> 20 mm en wapeningsom-
trek grotendeels in de niet-
gecarbonateerde zone.

Afb. 3 Betondekking

> 20 mm en wapeningsom-
trek grotendeels in de
gecarbonateerde zone.

Afb. 4 Betondekking
tussen 10 en 20 mm.
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* indien het volledige betonoppervlak bedekt
is met een laag herstelmortel van meer dan
20 mm dik of met een bijkomende bescher-
mingsbekleding, moet het beton slechts
verwijderd worden in de zones met afbrok-
keling, en dit op dezelfde manier als in het
eerste en het tweede geval. Indien de dikte
van de aanvullende mortellaag begrepen is
tussen 5 en 20 mm, past men dezelfde werk-
wijze toe als voor het geval waarbij er geen
volledige overlaging aanwezig is.

Op plaatsen waar de wapening in de langsrich-
ting overgaat van een gecarbonateerde naar een
niet-gecarbonateerde zone, dient deze ontbloot
te worden tot in de niet-gecarbonateerde zone,
over een lengte gelijk aan de diameter van de
wapening (met een minimum van 20 mm).

In de NBN EN 1504-10 [8] worden andere
regels voor het vrijmaken van de wapening
geformuleerd. Om een correcte verdichting
mogelijk te maken, moet een volledig gecor-
rodeerde wapeningsstaaf minstens vrijge-
maakt worden tot op de grootste van de twee
volgende waarden : 15 mm of de maximale
diameter van de granulaten van het herstelma-
teriaal, vermeerderd met 5 mm.

Oorspronkelijk betonopperviak
Minimale uitbreekgrens
Carbonatatiefront
Gecorrodeerd staalopperviak

Wapening
Herstelmortel

Anticorrosiebescherming

d = carbonatatiediepte (mm), gemeten
vanaf het oorspronkelijke betonopper-
vlak

c = oorspronkelijke betondekking (mm)

@ = nominale wapeningsdiameter (mm)

r, = minimale uitbreekdiepte (mm)

r, = minimale uitbreekbreedte (mm)
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Na deze voorbereiding moet de ondergrond  met de eigenlijke herstellingswerken. De aan-  eigenschappen hebben niet alleen betrekking
een oppervlaktecohesie hebben die minstens  brengingswijze van de herstelmortel varieert — op de mechanische sterkte, maar ook op de
gelijk is aan de hechtsterkte die vereist wordt  naargelang van de beoogde betondekking na  duurzaamheid (carbonatatieweerstand, perme-

voor de herstelmortel. Indien deze voorwaarde  de herstelling : abiliteit, ...).
niet vervuld kan worden voor het beton vanhet ~ * indien de betondekking groter is dan 20 mm,
te herstellen bouwwerk, moet de oppervlakte- is enkel het gebruik van een herstelmortel
cohesie gelijk zijn aan de treksterkte van het vereist 4 BESLUIT
beton. * indien de betondekking begrepen is tus-

sen 10 en 20 mm moet de volledige wape-  De normalisatie van de hersteltechnieken
Na het weghakken moet het betonoppervlak ningsomtrek verplicht behandeld worden  voor beton heeft de laatste jaren een belang-
gezuiverd worden van olie, vet, cementmelk met een corrosiewerende beschermingslaag,  rijke evolutie gekend. Zo zijn er in minder dan
en slecht hechtende granulaten, zodanig dat vermits de depassiverende eigenschappen  twee jaar enkel voor dit domein al acht Euro-
men een voldoende ruwheid bekomt en de van de herstelmortel ontoereikend kunnen  pese normen verschenen. Ons land heeft zich
goede hechting van de herstelmortel gewaar- zijn op deze veranderingen voorbereid door de
borgd wordt. Hiertoe worden de te bescher- © indien de betondekking kleiner is dan  progressieve aanpassing van zijn technische
men zones doorgaans gegritstraald, waarna 10 mm bestaat de herstelling uit een gecom-  goedkeuringsleidraden. l
ze ontstoft worden door middel van olievrije bineerde toepassing van een corrosiewe-
perslucht. rende beschermingslaag over de volledige

wapeningsomtrek, van een herstelmortel en
van een bijkomend beschermingssysteem
4.2 AANBRENGEN VAN DE HERSTELMORTEL over het volledige oppervlak.

NUTTIGE INFORMATIE

Dit artikel kwam tot stand in het kader
van de door de Federale Overheids-
dienst ‘Economie’ gesubsidieerde Nor-
men-Antenne ‘Mortel-Beton-Granulaat’
en van de Technologische Dienstver-
lening ‘Herstellen van beton’ met de
financiéle steun van het IWT.

Bij toepassing van een cementgebonden mor-  De PTV 563 stellen eveneens dat plotse
tel dient de ondergrond minstens twee uur  schommelingen in de dikte van de aan te bren-
voor het aanbrengen van de mortel bevoch- ~ gen mortellaag moeten vermeden worden.
tigd te worden. Tijdens het aanbrengen moet

de ondergrond vochtig zijn, zonder echter een ~ Tenslotte moet de nabehandeling zodanig ge-
glanzend uitzicht te hebben. Na de voorberei-  beuren dat de cementgebonden mortel zijn
ding van het oppervlak, kan men van start gaan ~ verhoopte eigenschappen kan verkrijgen. Deze
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